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SKRUTKA SO SIROKOU HLAVOU
P ( - 3 e
POVRCHOVA UPRAVA C4 EVO e
Viacvrstvova povrchova uprava na baze epoxidovej zivice a hlinikovych i
Ciastociek. Nepritomnost hrdze po skuske trvajucej 1 440 hodin, vysta- P b
venim solnej hmle podla ISO 9227. Pouziva sa v exteriéri v prevadzkovej

triede 3 a koroznej triede C4.

INTEGROVANA PODLOZKA

Siroka hlava ma ulohu podlozky a zaruéuje zvysenu odolnost proti prenik-
nutiu hlavy. Je idealna pri vyskyte vetra alebo rozmerovych zmien dreva.

DREVO OSETRENE V AUTOKLAVE

Povrchova uprava C4 EVO je certifikovana v sulade s americkou normou , ‘
AC257 pre pouzitie v exteriéri na dreve s oSetrenim typu ACQ. }

DREVNA KOROZIA T3 i

Povrchova uprava je vhodna na pouzitie na drevach s kyslostou (pH) vys-
Sou ako 4, ako su smrek, smrekovec a borovica (pozrite str. 314).

P

SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED /

PRIEMER [mm] 6(6 10) )18
DLZKA [mm] 200 (go 400) )1000

ek

PREVADZKOVA TRIEDA @ @ @ \
ATMOSFERICKA KOROZIA 0 @ @ @ N

DREVNA KOROZIA

uhlikova ocel s povrchovou

MATERIAL upravou C4 EVO

OBLASTI POUZITIA

e panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo
o CLTalVL

e dreva s vysokou hustotou
e dreva s upravou ACQ, CCA
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EXTERNE OCHODZE

Idealne na realizaciu vonkajsich konsStrukcii
ako su ochodze a verandy. Certifikované hod-
noty aj pre zavrtanie skrutky subezne so sme-
rom vlakna. ldedlne na fixovanie agresivnych
driev s obsahom taninu.

SIP PANELS

Hodnoty skusané, certifikované a kalkulované
pre CLT a dreva s vysokou hustotou ako vrs-
tvené dyhové drevo LVL. Idedlna na fixovanie
panelov SIP a sendvicovych panelov.
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Fixovanie Wood Trusses v exteriéri.

GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

Fixovanie nosnikov Multi-ply.

A
o, VAo A A N, L ¥ A\
s (28) [ ST e
b |
| @10

GEOMETRIA

Menovity priemer d, [mm] 6 8 10
Priemer hlavy dy [mm] 15,50 19,00 25,00
Priemer jadra d, [mml] 3,95 5,40 6,40
Priemer drieku dg [mml] 4,30 5,80 7,00
Priemer predvrtania® dys  [mm] 4,0 5,0 6,0
Priemer predvrtania(@ dyy  [mm] 4,0 6,0 7,0
(Upredvrtanie plati pre drevo z ihliénanov (softwood).
(2)predvrtanie plati pre tvrdé dreva (hardwood) a pre LVL z bukového dreva.

MECHANICKE PARAMETRE

Menovity priemer d; [mm] 6 8 10
Odolnost v tahu frensk KNI 11,3 20,1 31,4
Moment na medzi sklzu My INm] 9,5 20,1 35,8

drevo ihli€énanov LVL z ihlicnanov LVL z buku s predvitanim
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Parameter >

odolnosti vytiahnutia fack IN/mm?] 187 150 29,0
Parameter

2 -

vnikania hlavy fheaai [N/mm?] 10.5 20.0

Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 350 500 730
Vypocitana hustota P [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Pre pouzitia s inymi materidlmi odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I KODY AROZMERY

d, dy KOD L b A ks d, dy KOD L b A ks
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]

TBSEVO660 60 40 20 100 TBSEVO10120 120 60 60 50

TBSEVO680 80 50 30 100 TBSEVO10140 140 60 80 50

TBSEVO6100 100 60 40 100 TBSEV010160 160 80 80 50

6 15,5 TBSEVO6120 120 75 45 100 10 250 TBSEVO10180 180 80 100 50

TX 30 ' TBSEVO6140 140 75 65 100 TX 50 ! TBSEVO10200 200 100 100 50

TBSEVO6160 160 75 85 100
TBSEVO6180 180 75 105 100
TBSEVO6200 200 75 125 100

TBSEVO10220 220 100 120 50
TBSEVO10240 240 100 140 50
TBSEVO10280 280 100 180 50

TBSEVO8100 100 52 48 50
TBSEVO8120 120 80 40 50
TBSEVO8140 140 80 60 50
TBSEVO8160 160 100 60 50
TBSEVO8180 180 100 80 50

8 190 TBSEVO8200 200 100 100 50
TX 40 " TBSEVO8220 220 100 120 50
TBSEVO8240 240 100 140 50
TBSEVO8280 280 100 180 50
TBSEVO8320 320 100 220 50
TBSEVO8360 360 100 260 50
TBSEVO8400 400 100 300 50

PODLOZKA WBAZ

KOD skrutka D, H D, ks
[mm] [mm] [mm] [mm]
WBAZ25A2 6,0-6,5 25 15 6,5 100

I MONTAZ

RIS

T

\4

.

Spravne skrutkovanie Nadmerné skrutkovanie

POZNAMKY: Hrubka podlozky po montazi sa rovna priblizne 8-9 mm.

TBS EVO + WBAZ fixacny balik

D xL [mm]
6 x 60 min. 0 - max. 30
6 x 80 min. 10 - max. 50
6 x100 min. 30 - max. 70
6x120 min. 50 - max. 90
6 x 140 min. 70 - max. 110
6 x 160 min. 90 - max. 130
6 x 180 min. 110 - max. 150
6 x 200 min. 130 - max. 170

X X

Nedostatocné skrutko- Chybné skrutkovanie
vanie mimo osi

Maximalna hrubka fixatného balika bola vypocitana tak, aby bola zaru¢ena minimalna uc¢inna dizka zavftania do dreva rovnajuca sa 4-d.

FIXOVANIE PLECHU

Da sa montovat bez predvrtania na plechoch
s hrubkou do 0,7 mm. TBS EVO @6 mm je ide-
alna v spojeni s podlozkou WBAZ. Pouzitie v
exteriéri, prevadzkova trieda 3.
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

O skrutky skrutkované BEZ predvrftania

Pk < 420 kg/m3
F -n° F - o
N a=0 RN \ a=90
d;  [mm] 6 8 10 d;  [mm] 6 8 10
a;  [mm] 10-d 60 80 100 a;  [mm] 5-d 30 40 50
a, [mm] 5-d 30 40 50 a, [mm] 5-d 30 40 50
azy [mm] 15-d 90 120 150 azy [mm] 10-d 60 80 100
az. [mm] 10-d 60 80 100 az. [mm] 10-d 60 80 100
aze [mml 5-d 30 40 50 age [mml 10-d 60 80 100
agc [mml 5-d 30 40 50 ag. [mml 5-d 30 40 50
O skrutky skrutkované BEZ predvftania 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
F =0° F = °
Fy a=0 Fy \ a=90
d;  [mm] 6 8 10 d;  [mm] 6 8 10
a;  [mm] 15d 90 120 150 a; [mm] 7d 42 56 70
a, [mm] 7-d 42 56 70 a, [mm] 7-d 42 56 70
azy [mm] 20-d 120 160 200 azy [mm] 15.d 90 120 150
az. [mm] 15-d 90 120 150 az. [mm] 15-d 90 120 150
azy [mm] 7d 42 56 70 aze [mm] 12.d 72 96 120
azc [mm] 7d 42 56 70 azc [mm] 7d 42 56 70
@ skrutky skrutkované S predvftanim
F -N° F - o
N a=0 NN \ a=90
d;  [mm] 6 8 10 d;  [mm] 6 8 10
a; [mm] 5-d 30 40 50 a;  [mm] 4-d 24 32 40
a, [mm] 3-d 18 24 30 a, [mm] 4-d 24 32 40
azy [mml 12.d 72 96 120 azy [mml 7d 42 56 70
az. [mm] 7-d 42 56 70 az. [mm] 7-d 42 56 70
agy [mml 3.d 18 24 30 agy [mm] 7d 42 56 70
ag. [mml 3.d 18 24 30 ag. [mm] 3.d 18 24 30
a = uhol medzi pdsobenim sily a vidknami
d = dq = menovity priemer skrutky
namahana koncova ¢ast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

\/
)

7
. EmaE
%
aS,c
POZNAMKY
« Minimalne vzdialenosti splfaju poziadavky normy STN EN 1995:2014 v su- * Rozstup aj uvedeny v tabulke pre skrutky s hrotom 3 THORNS zalozene

lade s ETA-11/0030.

» Vpripade spajania panel-drevo mézu byt minimalne rozstupy (aq, ap) vyna-
sobené koeficientom 0,85.

bez predvftania do drevenych prvkov s objemovou hmotnostou py < 420
kg/m3 a uhol medzi pésobenim sily a vldknami a= 0° je odhadovany na
zaklade skusok ako 10-d; pripadne pouzite moznost 12-d v sulade so STN
EN 1995:2014.

« V pripade spajania prvkov z duglasky tisolistej (Pseudotsuga menziesii) mu-
sia byt minimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vlaknom vynasobené
koeficientom 1,5.
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I STATICKE HODNOTY | DREVO

CHARAKTERISTICKE HODONOTY

STN EN 1885:2014

STRIH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo vytlalxh.n utie vytleh_nutle vnikanie
geometria 5 5 panel-drevo zavitu zavitu
€=90 e=0 o N hlavy
€=90 e=0
= —‘ - = T%T T T e S N—
EE EF E
L = J 2 % T
b / | % | “ :
L, %
dy L b A Rv,90,k Ry k Rax,90,k Rax,0,k Rhead,k
[mm] [mm] [mml [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 40 20 1,89 - 3,03 0,91 2,72
80 50 30 2,15 2,14 3,79 1,14 2,72
100 60 40 2,35 2,50 4,55 1,36 2,72
6 120 75 45 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
140 75 65 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
160 75 85 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
180 75 105 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
200 75 125 2,35 2,50 5,68 1,70 2,72
100 52 48 3,71 3,22 5,25 1,58 4,09
120 80 40 3,41 3,89 8,08 2,42 4,09
140 80 60 3,71 3,89 8,08 2,42 4,09
160 100 60 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
180 100 80 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
8 200 100 100 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
220 100 120 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
240 100 140 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
280 100 180 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
320 100 220 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
360 100 260 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
400 100 300 3,71 3,89 10,10 3,03 4,09
120 60 60 5,64 - 7,58 2,27 7,08
140 60 80 5,64 5,84 7,58 2,27 7,08
160 80 80 5,64 5,85 10,10 3,03 7,08
10 180 80 100 5,64 5,85 10,10 3,03 7,08
200 100 100 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08
220 100 120 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08
240 100 140 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08
280 100 180 5,64 5,85 12,63 3,79 7,08

€ = uhol medzi skrutkou a vlaknami

VSEOBECNE PRINCIPY

Charakteristické hodnoty st podla normy STN EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030

Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
Rk

K “mod

R —
d VM

Koeficienty yp a kyog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.
Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.
Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musi byt vykonané samostatne.
Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdiale-
nosti.
Charakteristické odolnosti v strihu boli stanovené pre skrutky skrutkované
bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.
Odolnost v strihu bola vypocitana pri uplnom zaskrutkovani zavitovej casti
skrutky do druhého prvku.
Charakteristické odolnosti v strihu panel-drevo boli stanovené na doskach OSB
alebo drevotrieskovych doskach s hribkou Spay a hustotou py = 500 kg/m3.

Charakteristickd odolnost proti vytiahnutiu zavitu bola vypocitana s ohla-
dom na minimalnu dlzku upevnenia rovnajucu sa b.

Charakteristicka odolnost proti pretiahnutiu hlavy bola stanovena na dreve-
nom prvku alebo prvku na baze dreva.

Minimalne vzdialenosti a statické hodnoty pre CLT a LVL st uvedené v ¢asti
pre TBS na str. 76.
Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).

POZNAMKY

Charakteristické odolnosti v strihu drevo-drevo boli stanovené pri uhle €
90° (Ry 90 k) @ 0° (Ry g k) medzi vlidknami druhého prvku a konektorom.
Charakteristické odolnosti v strinu panel-drevo boli stanovené pri uhle €
90° medzi vldknami dreveného prvku a konektorom.

Charakteristické odolnosti proti vytiahnutiu zavitu boli stanovené pri uhle
€ 90° (Ryx.90,k) @i Pri 0° (Ray o k) Medzi vldknami dreveného prvku a ko-
nektorom.

Pri vypocte bola brana do uvahy objemova hmotnost drevenych prvkov
rovna py = 385 kg/m3.

Priinych hodnotach p, mézu byt odolnosti uvedené v tabulkach (odolnost
v strihu drevo-drevo a odolnost v tahu) prepocitané koeficientom kyens
(pozrite str. 87).

V pripade viacerych skrutiek usporiadanych subezne s vldknami vo vzdiale-
nosti a; mozno charakteristicku efektivnu unosnost v strinu Refy i Vypoci-
tat pomocou ucinného poctu nef (pozrite str. 80).
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